CrossGrinder TT

Entgrat- und Verrundungsanlage
far Stanz- und Laserteile

Innovative
Querbandtechnologie im
NaBschleifverfahren

Der CrossGrinder arbeitet anders als die herkémmlichen
Breitbandschleifmaschinen. Es kommen zwei querlaufende
gegenlaufige Langbander zum Einsatz, die tber
Kontaktschuhe gegen die durchlaufenden Werkstlcke
angestellt werden. Die speziell entwickelten Kontaktschuhe
ermdglichen eine starke Bearbeitung der Werkstickkanten
und- Konturen bei wenig Schleifdruck auf der Flache
(Patent angemeldet).

- Entgraten und/oder Verrunden von gelaserten oder
gestanzten Blechen

- Bearbeitung der Innen- und AuBenkonturen aus zwei
4 Richtungen

- Bearbeitung von Stahl, Edelstahl, Alu und anderen
Materialien ohne Werkzeugwechsel, auch fur folierte Teile

- maximale Arbeitsbreite 1000mm oder 1300mm

- Bearbeitung von Kleinteilen ab 20 x 20mm

— - gleichmé&Bige Werkzeugabnutzung unabhangig von
Platzierung der Werkstiicke auf dem Transportband

H ﬂ <3 - groBe Vielfalt an preiswerten Schleif- und Vliesbandern

- Splilung und Trocknung der Teile in der Maschine

— — - keine zusatzliche Staubabsaugung notwendig




CrossGrinder TT

Das Prinzip:

Die Werkstlcke laufen auf einem Transportband durch die
Maschine. Zwei gegenlaufige quer stehende Vliesbander
bearbeiten die Werkstiicke von oben aus zwei Richtungen.
Die Vliesbander laufen Uber einen speziellen Kontaktschuh,
wobei der Schleifdruck auf den Kanten hoch ist und auf den
Flachen gering bleibt.

Aufgrund der Breite des Schleifschuhs erreicht man eine
wesentlich intensivere Bearbeitung im Vergleich zu herkémm-
lichen Breitbandeinheiten.

Fir die Kleinteilbearbeitung gibt es zwei schnell verstellbare
seitliche Fiihrungsschienen. Aufgrund der Querbearbeitung

nutzen sich auch bei Kleinteilbearbeitung die Schleifbéander

gleichmaBig ab.

Techische Daten / Ausstattung:

Bedienung Uber farbiges Touch Panel mit Programmspeicher
Einrichtbetrieb lber Schllsselschalter bei offenen Tlren

Leitsystem fur kleine Werkstiicke

motorische Héhenverstellung

NaBausflihrung mit automatischen Papierbandfilterautomat integriert
integrierte Werkstlcksptlung

Werkstlcktrocknung tber Quetschrollen und Warmluftgeblase
pneumatische Reinigung des kompletten Rohrsystems

Wanne aus Edelstahl, leicht zuganglich fir Reinigung

Schleifschuhe in Schnellwechselkasette

pneumatische Schleifbandspannung

pneumatische Transportbandzentrierung

separate manuelle H6henjustierung der einzelnen Bandaggregate (Banddickenausgleich)

Werkstlckdicke 1-80mm
Schleifbandantrieb 2 x 7,5kW
stufenlose Vorschubgeschwindigkeit 0,5 - 4m/min

CrossGrinder TT 1000 CrossGrinder TT 1300

max. Arbeitsbreite 1000mm 1300mm
Lange/Breite/Hohe (mm) 2250/1790/2200 2250/2090/2200
Optionen:

- stufenlose Schleifbanddrehzahl Uber Frequenzumformer
- Schleifschuhe in verschiedenen Hartegraden
- motorische Héhenverstellung der einzelnen Bandaggregate Uber PLC
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